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Zitzengummi und Herstellungsverfahren fiir einen Zitzengummi 



HINTERGRUND DER ERFINDUNG UND STAND DER TECHNIK 
,Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf einen Zitzengummi nach dem 
Oberbegriff von Anspruch 1. 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich aufierdem auf ein Verfahren zum Her- 
stellen eines Zitzengummis, umfassend die Schritte: 

- Formeri eines Zitzengummis mit einem rohrenformigen Kopfabschnitt, der 
einen Durchgang bildet, der zum Aufnehmen einer Zitze dient und sich zwi- 
schen einem ersten und einem zweiten axialen Ende des rohrenformigen 
Kopfabschnittes erstreckt, und der eine ringformige Lippe umfasst, die sich ra- 
dial nach innen vom rohrenformigen Kopfabschnitt erstreckt, und mit einem 
rohrenformigen Schaftabschnitt, der sich vom zweiten axialen Ende des 
Kopfabschnittes erstreckt, und mit einer Vertiefung im ersten Ende des 
Kopfabschnittes. 

Der nachstliegende Stand der Technik ist in der US-A-3 973 521 offenbart 

Die US-A-4 324 201 offenbart einen Typ von Zitzengummi, der einen rohren- 
formigen oberen Teil umfasst, der einen Durchgang zum Aufnehmen einer Zit- 
ze bildet. Eine ringformige Lippe erstreckt sich vom rohrenformigen oberen 
Teil radial nach innen und definiert eine kreisformige Offnung fiir die Zitze. Ein 



rohrenformiger Schaftabschnitt erstreckt sich vom oberen Teil nach unten und 
stofit an die Zitze an, die dort eingefuhrt wird. Dieser Typ von Zitzengummi 
wird in einem Zitzenbechergehause auf die Weise befestigt, dafi er einfach ein- 
gefuhrt wird. Im Zusammenhang mit dem Befestigen findet keine wirkliche 
Verformung des Zitzengummis statt. Altert das Gummimaterial solcher Zit- 
zengummis, wird die Lippe, die die Zitze umschliefit, geschwacht. Das bedeutet, 
dag der Zitzengummi schon in einem Eingangszustand, d.h. wenn er an die 
Zitze angesetzt wird, an der Zitze nach oben kriecht, was zu einer Behinderung- 
des Milchflusses fuhrt. Weiterhin fuhrt eine geschwachte Lippe dazu, dafi die ) 
Schlupffrequenz, d.h. das Einsaugen von Luft zwischen dem Zitzengummi und 
der Zitze, verstarkt wird. Diese Art von Zitzengummi ist auch in der US-A-4 
745 881 offenbart. 

Die US-A-4 116 165 offenbart einen anderen Typ von Zitzengummi, der seine 
effektive Form erst dann einnimmt, wenn er in einem Zitzenbechergehause ber 
f es tigt ist. In der einf achsten Ausfuhrungsform besteht dieser Zitzengummi le- 
diglich aus einem Schlauchabschnitt. Der offenbarte Zitzengummi umfasst in 
einem befestigten Zustand einen rohrenformigen oberen Teil, der einen 
Durchgang zum Aufnehmen einer Zitze bildet. Eine ringformige Lippe er- 
streckt sich vom rohrenformigen oberen Teil radial.nach innen und definiert 
eine kreisformige Offnung fur die Zitze. Ein rohrenformiger Schaftabschnitt er. 
streckt sich vom oberen Teil nach unten und stofit an die Zitze an. Weiterhin ist 
ein Ring yorgesehen, der zu einer radialen Ausdehnung des oberen Teiles nach 
aufien und einem radial nach aufien gerichteten Vorstehen der Lippe fuhrt. Das 
wird durch den Ring erreicht, der aus einem separaten Teil besteht, der in den 
Durchgang auf eine solche Weise eingefuhrt wird, dafi der obere Teil ausge- 
dehnt wird. Dementsprechend befindet sich der vorstehende Ring im Durch- 
gang. Da der separate Ring im Zitzengummi befestigt werden muss, wenn die- 
ser in ein^m Zitzenbechergehause befestigt wird, ist der Austausch des Zitzen- 



gummis kompliziert. Weiterhin fiillt der im Milchdurchgang vorgesehene Ring 
zu einer Ansammlung von Schmutz, Restmilch, Bakterien usw. in diesem Be- 
reich. Die Liicken und Taschen, die sich im Bereich des Ringes bilden, sind ohne 
ein Auseinandernehmen des gesamten Zitzenbechers und mit den normaler- 
weise fur die Reinigung der Melkausriistung verwendeten Verfahren sehr 
schwer sauber zu halten. Die US-A-2 120 556 of fenbart eine etwas weiter ent- 
wickelte Variante eines solchen schlauchartigen Zitzengummis, die mit einem 
ausgedehntenTeilamoberen<Ende versehenist' «* ■• 

Die US-A-3 973 521 offenbart einen weiteren Typ eines Zitzengummis mit einer 
Verlangerung, die sich von der Lippe nach oben erstreckt und nach unten iiber 
ein Zitzenbechergehause gefaltet wird, wenn der Zitzengummi darin befestigt 
wird. Auf eine solche Weise sitzt der Zitzengummi fest im Zitzenbechergehause 
und dichtet gleichzeitig eine Pulskammer zwischen dem Gehause und dem Zit- 
zengummi ab. Weiterhin ist zwischen dem Gehause und dem Zitzengummi ein 
elastisches Ringelement vorgesehen. Das Ringelement, das aus einem separaten 
Teil besteht, der erst angesetzt wird, wenn der Zitzengummi im Gehause befe- 
stigt ist, dient dazu, den Zitzengummi im Zitzenbechergehause zu positionieren 
und eine radial nach aufien gerichtete Spannung der Lippe zu erreichen. Die of- 
fenbarte Ausfiihrungsform ist jedoch sehr kompliziert und bedarf einer schwie- 
rigen und zeitaufwendigen Befestigung, insbesondere unter solchen Bedingun- 
gen, wie sie in einem Stall herrschen. 

Die US-A-2 282 159 offenbart einen Zitzengummi mit einem Kopfabschnitt und 
einem Schaftabschnitt, der in ein Zitzenbechergehause eingesetzt wird. Der 
Kopfabschnitt hat ein erstes und ein zweites axiales Ende und eine ringformige 
Lippe, die sich vom Kopfabschnitt radial nach innen erstreckt. Nach einer ersten 
Ausfiihrungsform ist an einem Durchgang des Kopfabschnittes auf der Ober- 
seite der Lippe ein Ausdehnungsring vorgesehen. Nach einer zweiten Ausfiih- 



rungsform ist der Ring vollstandig in das Gummimaterial des Kopfabschnittes 
eingebettet. Mindestens im letzteren Fall scheint es jedoch nicht moglich, ein 
radial nach aufien gerichtetes Vorstehen der im Gummimaterial eingebetteten 
Lippe zu erreichen. 

Das gilt auch fur den in der GB-A-491 694 offenbarten Zitzengummi. Dieses 
Dokument offenbart einen ahnlichen Zitzengummi mit einem Verstarkungs- 
ring, der vollstandig in einem verdickten aufieren Kopfabschnitt des Zi tzen-ri 
gummis eingebettet ist. 

Die US-A : 4 332 215 und die US-A-4 372 250 offenbaren jeweils einen Zitzen- 
gummi aus Gummimaterial. Die Zitzengummis haben einen Kopfabschnitt mit 
einem relariv dicken Lippenelement und einer Anzahl von radialen Rippen, die 
radial aufierhalb der Lippe an der oberen Flache des Kopfabschnittes angeordr 
net sind. Pie Rippen sind in das Material des Zitzengummis .geformt. 

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

Es ist das Ziel der vorliegenden Erfindung, die oben erwahnten Probleme zu 
uberwinden und insbesondere einen Zitzengummi vorzusehen, der leicht befe- 
stigt werden kann und eine verbesserte Elastizitat der Lippe aufweist. Ein wei- 
teres Ziel ist es, ein Verfahren zum Herstellen eines solchen Zitzengummis vor- 
zusehen. 

Das erste dieser Ziele wird durch den eingangs beschriebenen Zitzengummi 
erreicht, der dadurch gekennzeichnet ist, dafi das Vorspannelement in der im 
wesentlichen gleichen axialen PosiHon angeordnet ist wie die Lippe. Ein solcher 
Zitzengummi kann auf einfache Weise in einem Zitzenbechergehause befesdgt 
werden, indem er einfach eingefuhrt und in eine geeignete Position gezogen 
wird. Es sind keine weiteren WerkzeUge oder Ausdehnvorrichtungen notwen- 



dig. Weiterhin hat ein solcher Zitzengummi eine lange Lebenszeit im Hinblick 
darauf, dafi die Lippe einer Deformation unterworfen wird, da sie aufgrund der 
Vorspannkraft gegeniiber solchen Verformungen bestandiger ist. Von der 
Anmelderin durchgefuhrte Untersuchungen haben gezeigt, dafi eine vorge- 
spannte Lippe zu einem hoheren Milchfluss in einer kiirzeren Zeitdauer fuhrt, 
d.h. zu einem schnelleren vind damit effektiveren Melken. Weist der Zitzen- 
gummi eine vorgespannte Lippe nach der Erfindung auf, dichtet er besser ge- 
gen die Zitzeab und'fuhrt damit zu einer geringeren Luft-Leckage, Dadurch,* > 
dafi, wie von der Erfindung vorgeschlagen, das Vorspannelement aufierhalb 
des Durchganges vorgesehen ist, durch den die Milch stromt, ist der Zitzen- 
gummi dariiber hinaus leichter sauber zu halten, und eine Ansammlung von 
Schmutz, Restmilch, Bakterien und ahnlichem im Innenraum des Zitzengummis 
und im Milchflussdurchgang kann somit verhinder t werden. 

Da sich das Vorspannelement im wesentlichen in der gleichen axialen Position 
wie die Lippe befindet, wirkt im wesentlichen die gesamte Ausdehnungskraft 
des Vorspannelementes auf die Lippe. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform der Erfindung bildet der Kopfabschnitt 
an seinem zweiten Ende eine ringformige Vertiefung, die auf eine solche Weise 
geformt ist, dafi sie im befestigten Zustand des Zitzengummis in den Zitzenbe- 
cher eingreift, in dem der Zitzengummi befestigt wird. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform ist das Vorspannelement in einer Ver- 
tiefung im ersten Ende des Kopfabschnittes vorgesehen. Dadurch kann die Ver- 
tiefung mindesteris in einer Richtung vom Schaftabschnitt weg offen sein. Vor- 
teilhafterweise ist das Vorspannelement durch eine Befestigungseinrichtung 
fest mit dem Zitzengummi verbunden. Die Befestigungseinrichtung kann Ab- 
schnitte des Vorspannelementes und des Zitzengummis umfassen, die eine ge- 



schmolzene Verbindung bilden, oder Haken, die vom Vorspannelement vor- 
stehen und in den Kopfabschnitt eingreifen. 

i • 
Nach einer anderen Ausfuhrungsform der Erfindung wird das Vorspannele- 
ment von einem Hohlraum umschlossen, der im ersten Ende des Kopfabschnit- 
tes vorgesehen ist und von einem kragenartigen Vorsprung gebildet wird, der 
urn das Vorspannelement herum gefaltet werden kann. Dadurch kann der kra- 
genartige Vorsprung an seinem aufieren Ende einen ringformigen verdickten 
Abschnitt aufweisen. Auf eine solche Weise sitzt der abwarts gefaltete Vor- 
sprung fest urn den Kopfabschnitt herum und verbleibt in dieser Position. 

Nach einer weiteren Ausfuhrungsform ist das Vorspannelement elastisch. Das 
kann sich auch vom Standpunkt der Herstellung aus gesehen als vorteilhaft 
erweisen 

Das Oben ierwahnte Ziel wird weiterhin erreicht durch das Verfahren zum Her- 
stellen eines Zitzengummis, umfassend die Schritte: 

- Formen eines Zitzengummis mit einem rohrenformigen Kopfabschnitt, der 
einen Durchgang bildet, der zum Aumehmen einer Zitze dient und sich zwi- 
schen einem ersten und einem zweiten axialen Ende des rohrenformigen 
Kopfabschnittes erstreckt, und der eine ringformige Lippe umfasst, die sich ra- 
dial nach innen vom rohrenformigen Kopfabschnitt erstreckt, sowie mit einem 
rohrenformigen Schaftabschnitt, der sich vom zweiten axialen Ende des 
Kopfabschnittes erstreckt, und mit einer Vertiefung am ersten Ende des 
Kopfabschnittes, 

- Ausdehnen des Kopfabschnittes und 

- Vorsehen einer Ringvorrichtung in der ausgedehnten Vertiefung. 



Vorteilhafte Ausfuhrungsformen des erfindungsgemafien Verf ahrens sind in 
den Anspruchen 14 bis" 18 defmiert. Die Ringvorrichtung kann somit separat 
hergestellt und danach in die ausge^ehnte Vertiefung eingesetzt werden. Die 
Ringvorrithtung kann auch durch Einspritzen eines Materials in die ausgedehn- 
te Vertiefung und durch Zusammenschmelzen dieses Materials mit dem 
Kopfabschnitt vorgesehen sein. 

A KURZE BESCHREIBUNG DER ZEICHNUNGEN c 

Die vorliegende Erfindung wird nun genauer anhand von verschiedenen Aus- 
fuhrungsformen unter Bezugnahme auf die beigefugten Zeichnungen be- 
schrieben. 

zeigt einen Querschnitt eines Zitzenbechers mit einem Zitzen- 
gummi nach einer Ausfiihrungsform der Erfindung. 

zeigt einen Querschnitt des Zitzengummis aus Fig. 1, wobei ein 
Vorspannelement und der Zitzengummi separat offenbart sind. 

. zeigt eine Ansicht des Vorspannelementes aus Fig. 2 von unten. 

zeigt einen Querschnitt eines Zitzengummis ohne ein Vorspan- 
nelement nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung. 

zeigt einen Querschnitt des Zitzengummis aus Fig. 4 mit einem 
Vorspannelement. 



Fig.l 

Rg. 2 

Fig. 3 
Fig. 4 

Fig. 5 



Fig. 6 



zeigt eine Ansicht des Zitzengummis aus Fig. 5 von oben. 



Fig. 7 zeigt einen Querschnitt eines Zitzengummis ohne ein Vorspan- 

nelement nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Erfindung. 



Fig. 8 



zeigt einen Querschnitt des Zitzengummis aus Fig. 7 rnit einem 
Vorspannelement. 



Fig. 9 . zeigt einen Querschnitt eines Zitzengummis in einem nicht vorge- 
; ■ v. - spannten Zustand nach einer weiteren Ausfiihrungsform der Er- 
findung. 

Fig. 10 ■ i " zeigt einen Querschnitt des Zitzengummis aus Fig. 9 in einem 
vorgespannten Zustand. 

DETAILLIERTE BESCHREIBUNG DER VERSCPHEDENEN AUSFUHRUNGS- 
FORMEN 

Unter Bezugnahme auf Fig. 1 bis 3 ist ein Zitzenbecher mit einem Zitzengummi 

1 offenbart, der in einem Zitzenbechergehause 2 vorgesehen ist. Der Zitzen- 
gummi 1 ist im wesentlichen drehsymmetrisch in Bezug auf eine Langsachse 3 
und umfasst einen oberen rohrenformigen kopfabschnitt 4 und einen Schaf tab- 
schnitt 5, der sich vom Kopfabschnitt 4 nach unten erstreckt. Der Kopfabschnitt 
4 umfasst ein erstes oberes Ende 6 und ein zweites unteres Ende 7. Unter dem 
oberen Ende 6 umfasst der rohrenformige Kopfabschnitt 4 eine Lippe 8, die sich 
radial nach innen erstreckt und eine im wesentlichen kreisformige mittlere 
Offnung definierf. Der rohrenformige Kopfabschnitt 4 bildet einen Durchgang 
zwischen ; dem ersten Ende 6 und dem zweiten Ende 7 zum Innenraum des Zit- 
zengummis zum Aufnehmen einer Zitze. Das untere Ende 7 umfasst eine ring- 
formige Vertiefung 9, in die der obere Endabschnitt des Zitzenbechergehauses 

2 eingreift. Der untere Teil des Schaftabschnittes 5 umfasst eine Umfangsvertie- 
fung 10, in die der untere Endabschnitt des Zitzenbechergehauses 2 eingreift. 



Die Vertibfungen 9 und 10 sind auf eine solche Weise geformt, dafi ein einge- 
schlossener Raum 11 zwischen dem Zitzengummi und dem Zitzenbecherge- 
hause 2 gebildet wird, wobei der Raum 11 eine Pulskammer des Zitzenbechers 
bildet. In seinem unteren Teil verbindet der Zitzengummi die Verlangerungs- 
stiicke 12 und 13, die eine Milchleitung bilden, die mit einem Sammelstuck 
(nicht offenbart) verbunden werden kann. Der Zitzengummi 1 wird aus einem 
elastischen Material hergestellt, z.B, natiirlichem oder synthetischem Gummi 
oder irgendeinem elastischen Kunststoff material. Im oberen Ende 6 des - 
Kopfabschnittes 4 befindet sich ein Vorspannelement 14 in der Form eines 
Rings/ dessen Funktion darin besteht, das obere Ende 6 des Kopfabschnittes 4 
radial nach aufien auf eine solche Weise vorzuspannen oder anzuspannen, dafi 
die Lippe 8 radial nach aufien gezogen und somit eine Vorspannung der Lippe 
8 erreicht wird, die sich in die Aufienrichtung der Lippe erstreckt Auf eine sol- 
che Weise wird einer Schwachung der Lippe und jeder Deformation, wie etwa 
einem nach oben oder nach unten Biegen der radialen Innenteile, entgegenge- 
wirkt. 

Das offenbarte Vorspannelement 14 wird nun genauer unter Bezugnahme auf 
Fig. 2 offenbart, die den vom Zitzenbechergehause 2 entfernten Zitzengummi 
und das vom Zitzengummi 1 entfernte Vorspannelement 14 offenbart. Es ist 
anzumerken, dafi, wenn der Zitzengummi 1 und das Vorspannelement 14 von- 
einander getrennt worden sind, wie es in Fig. 2 gezeigt ist, der Durchmesser 
des Vorspannelementes 14 in Wirklichkeit grofier ist als der Durchmesser einer 
Vertiefurig 15 im oberen Ende 6 des Kopfabschnittes 4 zum Aufnehmen des 
Vorspannelementes 14. Das Vorspannelement 14 nach dieser Ausfuhrungsform 
umfasst eine Mehirzahl von Haken 16, die sich an der unteren Seite des Ringes 
abwarts erstrecken und deren Hakenenden radial nach aufien gedreht sind, 
siehe Fig. 2 und 3. Die kreisformige Vertiefung 15 hat eine entsprechende Form 
mit Vertiefungen 17, die jeweils einen Haken 16 aufnehmen und halten. Durch 



diese Ausfuhruhgsform ist sichergestellt, dafi das Vorspannelement 14 sicher 
und stabjl im Zitzengummi 1 befestigt werden kann. Die tatsachliche radiale 
Spannkraft wird durch die Haken 16 des Vorspanelementes 14 bewirkt, die sich 
vom Ring abwarts erstrecken und sich in derselben axialen Hohe befinden wie 
die Lippe 8. Dadurch, dafi sich die Haken 16 voneinander beabstandet in der 
Umf angsrichtung befinden und sich die Vertief ungeh in der gleichen Weise 
voneinander beabstandet in der Umfangsrichtung befinden, erhalt man eine 
■t= Verbindung zwischen einem radial inneren-Teilund einem radial aufieren Teil 
des oberen Endes 6 des Kopfabschnittes 4. Auf eine solche Weise werden diese 
inneren und aufieren Teile zusammen gehalten und es wird effektiv verhindert, 
dafi sich eine.Lucke oder ein Schlitz zwischen dem Vorspannelement 14 und 
dem Zitzengummi 1 bildet. 

Der in Fig. 1 bis 3 offenbarte Zitzengummi kann dadurch hergestellt werden, 
indem enerst, vorzugsweise durch ein Spritzformen, geformt und dann vulka- 
nisiert wird. Danach wird der Kopfabschnitt 4 z.B. mit einem Ausdehnungs- 
werkzeug (nicht offenbart) ausgedehnt. Die Ausdehnung kann ungefahr 1 bis 
20%, vorzugsweise 5 bis 15%, betragen. Danach wird der mit Haken 16 verse- 
hene Ring 14 in die Vertiefung 15 auf eine solche Weise eingefuhrt, dafi jeder 
Haken 16 in eine entsprechende Vertiefung 17 eihgreift. Danach wird die 
Spannkraft gelockert. Der Zitzengummi 1 ist nun vollstandig und kann an den 
Benutzer ausgelief ert werden. Der Benutzer kann nun ohne jede Schwierigkeit 
den Zitzengummi 1 in einem Zitzenbechergehause 2 befestigen, indem der Zit- 
zengummi 1 einfach von oben in das Zitzenbechergehause 2 eingesetzt und der 
Zitzengummi 1 gezogen wird, bis seine Vertiefungen 9 und 10 in das Zitzenbe- 
chergehause 2 eingreifen. 

Fig. 4 bis 6 offenbaren eine andere Ausfuhrungsform des Zitzengummis 1 nach 
der Erfindung. Es ist anzumerken, dafi Elemente oder Teile, direine entspre- 



chende Funktion haben, in den unterschiedlichen Ausfiihrungsformen mit 
denselben Bezugszeichen versehen worden sind. Weiterhin umfasst das Vor- 
spannelement 14 nach dieser Ausfuhrungsform einen Ring, der mit einer im 
wesentlichen kreisformigen Vertiefung 15 im oberen Teil 6 des Kopfabschnittes 
4 versehen ist. Die Vertiefung 15 ist, wie Fig. 4 zu entnehmen, sowohl nach 
oben als auch radial nach aufien offen. Der Ring 14 wird mit der radial innereh 
Begrenzuhgswand und der unteren Begrenzungswand der Vertiefung 15 ver- 
rbtinden. Der in Fig. 4 bis 6 offenbarte Zitzengummi kann hergestellt werden, 
indem er wie in der ersten Ausfuhrungsform zuerst geformt und dann minde- 
stens teilweise vulkanisiert wird. Danach wird der Kopfabschnitt ausgedehnt, 
z.B. mit einem Ausdehnungswerkzeug (nicht offenbart), und der Zitzengummi 
1 wird in eine andere Form gebracht, die so geformt ist, £LaB um die Vertiefung 
15 herum ein geschlossener Hohlraum in einer Form gebildet wird, die dem 
Ring 14 entspricht. Danach wird ein geeignetes Material, z.B. ein thermoplasti- 
sches Material, inden so gebildeten Hohlraum eingespritzt und dieses Material 
wird mit dem Zitzengummi 1 verschmolzen oder vulkanisiert. Danach wird die 
Ausdehnungskraf t gelockert. Der Ring aus Fig. 4 bis 6 kann jedoch auch ein . 
vorher hergestellter Ring sein, z.B. aus irgendeinem Metall oder einer Metallle- 
gierung, der in die ausgedehnte Vertiefung 15 eingesetzt und dort hineinvulka- 
nisiert wird. Es konnen auch andere Befestigungsverfahren als das Vulkanisie- 
ren verwendet werden, z.B. Kleben. Der auf eine solche Weise hergestellte Zit- 
zengummi 1 kann danach in einem Zitzenbechergehause 2 auf dieselbe Weise 
befestigt werden wie der in Fig. 1 bis 3 offenbarte Zitzengummi 1. 

Fig. 7 und 8 offenbaren eine weitere Ausfuhrungsform der Erfindung. Dort 
umfasst der Zitzengummi 1 einen kragenartigen Vorsprung 18, der sich vom 
oberen Ende 6 des Kopfabschnittes 4 nach oben erstreckt. Der Vorsprung 18 
umfasst an seinem aufieren Ende einen kreisformigen verdickten Abschnitt 19. 
Der Vorsprung 18 und der verdickte Abschnitt 19 werden durch dasselbe elasti- 



sche Material wie der Rest des Zitzengummis 1 geformt. Weiter aufierhalb des 
Vorsprurigs 18 befindet sich eine kreisfdrmige Vertiefung 15. Dieser in Fig. 7 
offenbarte Zitzengummi 1 kann geformt und vulkanisiert werden, wonach ein 
Vorspannelement 14 in der Form eines Ringes, vorzugsweise aus Kunststoff 
oder Metall, in die Vertiefung 15 eingesetzt wird. Danach wird der kragenartige 
Vorsprung auf eine solche Weise nach unten iiber die Vertiefung 15 gefaltet, 
dafi der Ring 14 von einem durch die Vertiefung 15 und den kragenartigen 
Vorsprung 18 gebildeten Hohlraum umschlossen wird. Uhterhalb der Vertie- >. 
fung 15 erstreckt sich die aufiere Flache des Kopfabschnittes 4 etwas radial nach 
innen, und der kragenartige Vorsprung 18 hat eine solche Lange, dafi der ver- 
dickte Abschnitt 19 den kragenartigen Vorsprung 18 fest urn diesen radial nach 
innen gerichteten TeU der Aufienflache des Kopfabschnittes 4 einspannt. Auf 
diese Weise ist das Vorspannelement 14 sicher im Zitzengummi 1 befestigt und 
dieser kahn nun in einem Zitzenbechergehause 2 auf dieselbe Weise wie in den 
vorher offenbar ten Ausfuhrungsformen befestigt werden. 

Fig. 9 und 10 offenbaren eine weitere Ausfuhrungsform, die derjenigen in Fig. 7 
und 8 gleicht, wobei jedoch das Vorspannelement 14 eineri ringformigen yer- 
dickten Abschnitt oder eine Rippe umfasst, die vom Material des Kopfabschnit- 
tes 4 gebildet wird. Die Ringvorrichtung des Vorspannelementes 14 ist somit 
ein integraler Teil des Kopfabschnittes 4. Um die Lippe 8 festzuspannen, wird 
der kragenartige Vorsprung 18 nach uhten iiber den ringformigen verdickten 
Abschnitt aus dem Material 14 in einer ahnlichen Weise gefaltet, wie es im Zu- 
sammenhang mit der Beschreibung im Hinblick auf Fig. 7 und 8 offenbart ist. 

Die vorliegende Erfindung ist nicht auf die oben offenbarten Ausfuhrungsfor- 
men beschrankt, sondern kann im Rahmen der folgenden Anspruche variiert 
und modifiziert werden. Obwohl das Vorspannelement 14 und die Vertiefung 
15 mit einer im wesentlichen kreisformigen Form offenbart wurden, sind auch 



andere Formen, die von der Kreisform abweichen, moglich, z.B. eine ovale 
Form. Weiterhin ist anzumerken, dafi das Zitzenbechergehause 2 und der Zit- 
zengummi 1 einen anderen als einen kreisformigen Querschnitt haben konnen. 
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Patentansprtiche 

1. Zitzengummi zum Befestigen in einem Zitzenbechergehause (2), umfassend 

einen rohrenformigen Kopfabschnitt (4), der einen Durchgang bildet, der 
zum Aufnehmen einer Zitze dient und sich zwischen einem ersten und einem 
zweiten axialen Ende (7) des rohrenformigen Kopfabschnittes (4) erstreckt; und 
der eine ringformige Lippe (8) umfaGt, die sich sowohl in einem befestigten als 
auch in einem unbefestigten Zustand des Zitzengummis (1) radial nach innen 
vom rohrenformigen Kopfabschnitt (4) erstreckt, 

einen rohrenformigen Schaftabschnitt (5), der sich vom zweiten axialen 
Ende (7) des Kopfabschnittes (4) erstreckt, und 

ein Element (14), das eine radial nach aufien gerichtete Vorspannung in 
der Lippe (8) sowohl im befestigten als auch im unbefestigten Zustand des Zit- 
,zengummis (1) erzeugt, 

wobei sich das Vorspannelement (14) auGerhalb des Durchganges befindet und 
wobei das Vorspannelement (14) einen geschlossenen Ring (14) umfafit, dadurch 
gekennzeichnet, dafi das Vorspannelement (14) in der im wesentlichen gleichen 
axialen Position angeordnet ist wie die Lippe (8). . 

2. Zitzengummi nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daG der Kopfab- 
schhitt (4) a;n seinem zweiten Ende eine ringformige Vertiefung (9) bildet, die auf 
eine solche Weise geformt ist, daG sie im befestigten Zustand des Zitzengummis 
(1) in den Zitzenbecher (2) eingreift, in dem der Zitzengummi (1) befestigt wird. 

3. Ziteengummi nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, daG das Vorspannelement (14) in einer Vertiefung (15) am ersten Ende 
(6) des Kopfabschnittes (4) vorgesehen ist. 



• • • * oS i i* • • • • * 



4. Zitzengtimmi nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dafi die Vertiefung 
(15) am ersten Ende (6) des Kopfabschnittes (4) mindestens in der Richtung weg 
vom Schaftabschnitt (5) offen ist 

5. Zitzengummi nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Vorspannelement (14) durch die Befestigungseinrichtung (16) 
fest mit den Zitzengummi (1) verbunden ist. 

6. Zitzengummi nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Befesti- 
gungseinrichtung Abschnitte des Vorspangelementes (14) und des Zitzengummis 
(l)umfaSt, die eine verschmolzene Verbindung biiden. 

7. Zitzengummi nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dafi die Befesti- 
gungseinrichtung Haken (16) umfafit, die vom Vorspannelement vorstehen und 
zum Eingreifen in den Kopfabschnitt (4) dienen. 

8. Zitzengummi nach einem der Anspriiche 1*3, dadurch gekennzeichnet, dafi 
das Vorspannelement (14). von einem kragenartigen Vorsprung (18) umschlossen 
wird, der urn das Vorspannelement herum faltbar ist. 

9. Zitzengummi nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, dafi der kragenartige 
Vorsprung <18) an seinem aufieren Ende einen ringformigen verdickten Ab- 
schnitt (19) umfafit. 

10. Zitzengtimmi nach einem der Anspriiche S und 9, dadurch gekennzeichnet, 
dafi das Vorspannelement (14) von einem Hohlraum (15) umschlossen wird, der 
im Kopfabschnitt (4) vorgesehen ist und durch den kragenartigen Vorsprung (18) 
definiert wird. 



11. Zitzengummi nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi der Ring durch eine Rippe (14) gebildet wird, die sich urn den 



Kopfabschnitt (4) herum erstreckt und einen integrierten Teil des Kopfabschnittes 
(4)bildet. 



12. Zitzengummi nach einem der vorangegangenen Anspriiche, dadurch ge- 
kerinzeichnet, dal? das Vorspannelement (14) elastisch ist. 

13. Verfahren zum Herstellen eines Zitzengummis, umfassend die folgenden 
Schfitte: 

• Formeri eines Zitzengummis mit einem rohrenformigen Kopfabschnitt, der 
einen Ourchgang bildet, der zum Aufnehmen einer Zitze dient und sich zwi- 
schen einem ersten und einem zweiten axialen Ende des rohrenformigen 
Kopfabschnittes erstreckt, und der eine ringformige Lippe umfafit, die sich 
radial nach innen vom rohrenformigen Kopfabschnitt erstreckt, und mit ei- 
nem rohrenformigen Schaftabschnitt, der sich vom zweiten axialen Ende des 
Kopfabschnittes erstreckt, und mit einer Vertiefung am ersten Ende des 
Kopfabschnittes, 

• Ausdehnen des Kopfabschnittes und 

• Vorsehen einer Ringvorrichtung in der ausgedehnten Vertiefung. 

14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekehnzeichnet, dafi nach dem Formen 
der Zitzengummi wenigstens teilweise vulkanisiert wird. 

15. Verfahren nach Anspruch 14, dadurch gekerinzeichnet, dafi die Ringvorrich- 
tung mit dem Zitzengummi auf die Weise verbunden wird, dafi sie damit ver- 
schmolzemvird. 

16. Verfahren nach einem der Anspriiche 14 und 15, dadurch gekerinzeichnet, 
dafi die Ringvorrichtung separat hergestellt und dann in die ausgedehnte Vertie- 
fung eingefuhrt wird. 

17. Verfahren nach einem der Anspruche 15 und. 16, dadurch gekerinzeichnet, 
dafi die Ringvorrichtung durch Einspritzen eines Materials in die ausgedehnte 



Vertiefung und durch ein Zusammenschmelzen des Materials mit dem Kopfab- 
schnitt erzeugt wird. 

18. Verfahren nach einem der Anspruche 13-17, dadurch gekennzeichnet, daG der 
Kopfabschnitt urn ungefahr 1-20%, vorzugsvveise urn 5-15% ausgedehnt wird. 
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